NÁVOD K POUŽÍVÁNÍ
Procesní svislá míchadla PSM

(PSM-R, PSM-S, PSM-P)
1. TECHNICKÝ POPIS

1.1 Všeobecně

Procesní svislá míchadla jsou určená pro rozmíchávání a míchání kapalin při různých technologických procesech. Po instalaci tvoří míchadlo součást nádrže, ve které je technologický proces prováděn. Podle otáček se dělí na  rychlá (PSM-R, 600 až 1450 ot./min.), střední (PSM-S, 100 až 500 ot./min.) a pomalá (PSM-P, 5 – 100 ot./min).

1.2 Použití

Použití míchadla závisí na typu míchadla, fyzikálních vlastnostech míchaného média, objemu nádrže a požadovaných vlastnostech technologického procesu. 

Pohonnou jednotku míchadla je možné umístit do prostředí s teplotou od –15o C do + 40oC, vlhkého, mokrého a prašného s prachem nehořlavým pod přístřešek (prostředí označené číslicopísmennou značkou AA 4, AB 4, AD 5, AE 4, AF 2 dle ČSN 33 2000-3). Nesmí dojít k zaplavení pohonné jednotky vodou.

Míchadla je možné použít ke zpracování médií, kterým odolává materiál hřídele, míchadla a držáku motoru (viz. čl. 1.3 tohoto návodu k obsluze). 

Příklady použití:

PSM-R (rychlá)

· Rozpouštění tuhých chemikálií na roztoky

· Ředění a úprava koncentrace roztoků

· Homogenizace vodných disperzí (vápenné mléko)

PSM-S (střední)

· Příprava heterogenních vícesložkových roztoků a viskosních směsí

PSM-P (pomalá)

· Homogenizace vícesložkových roztoků a viskosních směsí

· Míchání při diskont. číření, srážení a sedimentaci

· Rozpouštění organických polyelektrolytů a povrchově aktivních látek

· Rozpouštění a roztírání pastovitých látek
Základní technologické parametry standardně vyráběných míchadel jsou uvedeny v příslušných katalogových listech míchadel, které jsou uvedeny v příloze č. 1 až 3 tohoto návodu k obsluze.

Na zvláštní objednávku je možné dodat míchadla v nestandardním provedení navržená individuálně dle požadovaných technologických parametrů. 

Použití míchadla vzhledem k předpokládanému konkrétnímu účelu použití doporučujeme konzultovat s dodavatelem.

1.3 Popis

Základní části míchadla tvoří pohonná jednotka, míchací hřídel s míchacím nástrojem a držák motoru. Spojení mezi pohonnou jednotkou a míchacím hřídelem je provedeno přímkovou spojkou. Nákres a popis míchadla je uveden v příslušných katalogových listech míchadel, které jsou uvedeny v příloze č. 1 až 3 tohoto návodu k obsluze.

Pohonnou jednotku tvoří u míchadel typů PSM-R trojfázový asynchronní motor s rotorem nakrátko typové řady AP 4, výrobce Siemens Elektromotory s.r.o., závod Mohelnice.

U míchadel typů PSM-S tvoří pohonnou jednotku převodová skříň s čelními ozubenými koly HARI I, II, výrobce MEZ Mohelnice, s.p. Součástí převodové skříně je trojfázový asynchronní motor s rotorem nakrátko.

U míchadel typů PSM-P tvoří pohonnou jednotku šneková převodová skříň SP, výrobce MEZ Mohelnice, s.p. Součástí převodové skříně je trojfázový asynchronní motor s rotorem nakrátko.

Míchací hřídele jsou vyrobeny z trubek ( 20 – 50. Hřídel je opatřen přírubou s motorovou spojkou o ( 60 – 90 mm. Hřídel může být opatřena jedním, dvěma i více míchacími nástroji nad sebou v pootočení o 90o. Míchací nástroje mohou být ve vztahu k hřídeli pevné nebo posuvné na hřídeli podle hladiny v nádrži. 

Míchací nástroj je tvarován pro pravotočivé otáčky motoru a hřídele.

Délku hřídele a rozměr nástroje je nutno volit podle objemu nádrže a fyzikálních vlastností míchaného média.

Držák motoru slouží k instalaci míchadla na nádrž a tvoří rovněž pevný ochranný kryt zakrývající pohyblivou část hřídele, která je vně nádrže. Pro nádrže otevřené a velkých průměrů je držák doplněn příčným ramenem z L – profilu. 

Hřídel, míchadlo i držák motoru jsou zhotoveny z konstrukční oceli, povrch je chráněn plastickým povlakem červeného polyetylénu  s chemickou odolností od kyselého do zásaditého prostředí pH 1-14 a tepelnou odolností do 40o C. Na základě zvláštní objednávky mohou být zhotoveny z nerezové oceli. 

Spojovací materiál použitý ke spojení míchacího hřídele s pohonnou jednotkou je z nerez oceli.

1.4 Základní technické parametry

Základní technické parametry standardně vyráběných míchadel jsou uvedeny v příslušných katalogových listech míchadel, které jsou uvedeny v příloze č. 1 až 3 tohoto návodu k obsluze.

Na zvláštní objednávku je možné dodat míchadla v nestandardním provedení navržená individuálně dle požadovaných technologických parametrů. 

1.5 Hlučnost

Ekvivalentní hladina akustického tlaku A při použití váhového filtru A ve vzdálenosti 1 m od obrysu míchadla umístěného ve volném prostoru (provoz bez ponoření do míchaného média) nepřesahuje hodnotu 70 dB.

1.6  Značení

Míchadlo je opatřeno výrobním štítkem, který obsahuje tyto údaje:

- název a sídlo výrobce

- ochrannou známku podniku

- výrobní číslo

- typ

- rok výroby

- hmotnost 

Způsob typového označení míchadla:

PSM-x/w-l-d-n

x ... typ míchadla (R – rychlé, S-střední, P – pomalé)

w ... výkon míchadla (kW)

l ...  délka míchací hřídele (m)

d ... průměr míchacího nástroje (m)

n ... typ nástroje 
Motor a převodovka jsou opatřeny samostatným výrobním štítkem.

2. MANIPULACE,  MONTÁŽ A UVEDENÍ DO PROVOZU 

2.1 Manipulace

S míchadlem a jeho jednotlivými částmi je nutno manipulovat s ohledem na jejich tvar a hmotnost. Při manipulaci s kompletním míchadlem je nutné dbát zvýšené opatrnosti vzhledem k nevyváženosti soustavy – hrozí riziko ztráty stability míchadla. 

2.2 Montáž míchadla na nádrž

2.2.1 Všeobecné pokyny

Míchadlo je dodáváno v nesmontovaném stavu (samostatně pohonná jednotka, držák motoru a hřídel s míchadlem. Před instalací na nádrž je nutné míchadlo smontovat nebo postupovat tak, že na nádrž nejdříve instaluje pohonná jednotka s držákem motoru a spojení hřídele s pohonnou jednotkou se provede až po vložení hřídele do nádrže. Obecně se částečně liší způsob instalace míchadla na nádrž uzavřenou opatřenou víkem a na nádrž otevřenou.  

V pokynech pro montáž je uveden odkaz na nákres sestavy míchadla uvedený v příslušných katalogových listech míchadel, které jsou uvedeny v příloze č. 1 až 3 tohoto návodu k obsluze.

Nákres obecně ukazuje sestavu míchadla s pohonnou jednotkou opatřenou přírubou (1). Ta je přírubovou spojkou (4) a 4 ks šroubů (7) spojena s protipřírubou (5) míchacího hřídele (3). Příruba pohonné jednotky je dole spojena 4 ks šroubů (8) s kruhovým držákem motoru (2). Držák umožňuje snadnou montáž a demontáž míchacího hřídele z venkovní strany nádrže a bez kontaktu s vnitřním prostředím v nádrži.

Veškerý použitý spojovací materiál by měl být z nerez oceli.

2.2.2 Smontování míchadla

Nasazení přírubové spojky pOHONNÉ JEDNOTKY (4) 

Pro všechny typy míchadel s výkonem motorů od 180 do 2200 W je použit stejný způsob spojení hřídele pohonné jednotky (1) s míchacím hřídelem (3), a to pomocí přírubové spojky (4), která má shodně provedenu spojovací stranu příruby s přírubou (5) na vrchu míchacího hřídele.

Na čistý a suchý vnitřní povrch otvoru v krku spojky se nanese film oleje. Drážka pro klínek  v krku spojky se srovná s klínkem hřídele pohonné jednotky a lehkým tlakem se nasouvá na hřídel a mírným poklepem přes dřevo se dorazí na konec hřídele. Na horní plochu příruby se vloží zajišťovací podložka a spojka se zajistí šroubem podle otvoru v hřídeli.

Spojení POHONNÉ JEDNOTKY s držákem (2) 

Provede se po nasazení přírubové spojky pohonné jednotky (4). Otvory pohonné jednotky a držáku se srovnají a vloží souhlasné šrouby. Dbáme, aby ze strany plastového povlaku držáku byla vždy vložena plochá podložka a teprve pérovka. Matice se dotahují postupně a pozvolna, aby plochá podložka se stejnoměrně vtláčela do plastového povlaku.

2.2.3 Montáž míchadla na uzavřenou nádrž

Tyto nádrže zpravidla mají na pevné části víka již proveden otvor pro průchod míchacího hřídele a  je provedeno zpevnění proti průhybu a rozkmitání víka vlivem chodu míchadla.

1.
Otvorem pro hřídel míchadla se prostrčí příruba spojky a pohonná jednotka  se přírubou vystředí na otvor. Středy otvorů v přírubě pohonné jednotky se vyznačí na víka. Pohonná jednotka se vyjme, zkontroluje se středění a pak se vyvrtají otvory ve víku podle ( spojovacích šroubů.

2. Je-li míchadlo s držákem, vystředí se mezikruží držáku na otvor a otvory se provedou dle 1. Je-li  součástí míchadla antivibrační podložka, vloží se na nádrž a srovnají se otvory.

3.
Na čistou a suchou styčnou plochu přímky spojky se nanese film transp. silikonového tmelu a pohonná jednotka (držák motoru) se usadí na místo instalace, vloží šroubky s podložkami a našroubují matice. Na stejně připravenou styčnou plochu příruby hřídele se nanese tmel obslužným otvorem nádrže se vloží hřídel a otvorem se  přímka usadí ke spojce a vystředí otvory. Spojovací šrouby se vkládají do otvoru příruby míchací hřídele hlavou zdola, pod hlavou je plochá podložka a také ze spodu příruby hřídele, aby dosedla na plastový povlak. Pod ni se nasune pérovka a šroubuji matice.

4.
Dotahování matic je pozvolené do kříže, aby středící a lícovací plochy spojky a míchacího hřídele uvedly hřídel pohonné jednotky s míchacím hřídelem  do osy při pozvolném stláčení plastových povlaků na obou dílech. Po dotažení matic se rukou zatočí hřídelem a pohledem kontroluje osa otáčení hřídele, zda není vychýlena vlivem nepravidelného dotažení. Zkontroluje se  vystředění hřídele v otvoru a dokončí se dotažení spojovacích šroubů míchadla s nádrží.

5.
Po ukončení montáže se odstraní ochrana míchacího nástroje proti mechanickému poškození.

2.2.4 Montáž míchadla na otevřenou nádrž
V tomto případě jsou míchadla nejvíce jsou používány v technologiích, kde v nádrži probíhá po sobě i několik procesů a je nutná jejich obslužná a jiná kontrola, vypouštění a celopovrchové oplachování vnitřního prostoru. Míchadla se instalují pro středové i excentrické míchání pomocí příčných nosných ramen z profilu 35 – 45 mm s šířkou 210 – 260 mm, podle průměru příruby motoru. Nosné rameno je spojeno s nádrží v místech zpevňujícího obvodového lemu, jehož šířka bývá 80 – 100 mm.

1.
Na montážní místo ramene se přírubou uloží pohonná jednotka s nasazenou spojkou, vystředí se otvory a provede šroubové spojení. Pro motory převodové podle jejich montážních otvorů na převodovce má rameno odpovídající svislou, nebo vodorovnou spojnou plochu se shodnými otvory.

2.
Rameno s pohonnou jednotkou se obrátí spojkou nahoru a montáž míchacího hřídele se provede podle postupu dle č. 2.2.3 –3,4. Potom se komplet míchadla vloží na nádrž, je-li míchání centrické a nádrž má kuželové dno, ustaví se na střed dna. 


Je-li míchadlo pomaloběžné a dolní míchací nástroj má žíňové, nebo měkké plastové stírání, podloží se rameno, aby vznikla stanovena mezera mezi dnem nebo lehký dotek stíracích žíní.
3.
Po ustavení pracovní polohy míchadla provede se podle otvorů v rameni šroubové spojení středem obvodového lemu. Nemá-li rameno otvory, vyvrtají se nyní tak, aby šrouby procházely středem obvodového lemu.

4.
Má-li míchadlo 2, nebo více dlouhých míchacích nástrojů nad pevným spodním, jsou pro jejich montáž na hřídeli připraveny spojovací části s otvory. Ty jsou proti spodnímu a pak následnému vždy v pootočení o 90o . V zájmu úspory prostoru při přepravě, jejich montáž se provádí až při kompletaci nádrže, nebo až u provozovatele.

5.
Vrchní – hladinové dělené nástroje se stavitelnou výškou na hřídeli se šroubují na hřídel podle provozní hladiny v nádrži.

2.2.4 Připojení k elektrické síti

Připojení může provádět pouze osoba s odpovídající elektrotechnickou kvalifikací dle vyhlášky č. 50/1978 Sb.

Údaje pro výběr jištění a způsob připojení (jistič pro jištění proti zkratu a přetížení a doporučený průřez přívodního vedení včetně hlavního vypínače) jsou uvedeny v příslušných katalogových listech míchadel, které jsou uvedeny v příloze č. 1 až 3 tohoto návodu k obsluze. Míchadlo je nutné k el. síti připojit přes hlavní vypínač odpovídající čl. 5.3 ČSN EN 60204-1. Po připojení k el. síti je nutné provést výchozí revizi elektrických částí .

UPOZORNĚNÍ

Po zapojení je nutno zkontrolovat, zda jsou otáčky hřídele  pravotočivé!

2.3 Uvedení do provozu

Po instalaci míchadla na nádrž a připojení k el. síti je možné míchadlo provozovat v souladu s daným technologickým procesem, pro který je míchadlo určeno.

2.3 Demontáž míchadla

2.3.1 Všeobecně

Demontáž míchadla se provádí z důvodu jeho výměny, údržby atd.. Je možné provádět  demontáž míchacího hřídele nebo celého míchadla. Demontáž by se měla provádět pouze v případě, že nádrž je prázdná a míchadlo i povrch nádrže jsou dostatečně opláchnuty vodou od zbytků míchaného média. Způsob čištění nádrže před zahájením demontáže je nutné řešit formou místního provozního předpisu.

UPOZORNĚNÍ

Před zahájením demontáže musí být míchadlo vypnuto hlavním vypínačem. 

2.3.2 Demontáž míchadla na uzavřené nádrži

1.
Postupně se povolí nerez spojovací šrouby hřídele a uloží mimo nádrž. Dbá se, aby nedošlo k poškození plastového povlaku dílů. Tlakem do boku a dolů se poruší film těsnícího silik. tmelu mezi spojkou a přírubou hřídele a obslužným otvorem se hřídel vyjme z nádrže.

2.
Stejným způsobem se provede rozpojení motoru a míchacího hřídele z vnějšku nad víkem nádrže u míchadel s držákem motoru.

3.
Rozpojí se šroubový spoj mezi pohonnou jednotkou a pevnou částí víka nádrže. U míchadel s držákem motoru je vhodné rozpojení mezi přírubou motoru a držákem, ten může zůstat  na nádrži. Povolí a vyšroubuje se zajišťovací šroub s podložkou spojkové příruby z hřídele motoru.

4.
Ke stáhnutí přírubové spojky z hřídele motoru se použije vhodný stahovák. Mezi styčnou plochu příruby a čelisti je nutno vložit vhodnou podložku, aby nedošlo k poškození plastového povlaku spojky.

5.
Styčné plochy příruby spojky a míchacího hřídele se důkladně očistí od zbytků silik. tmelu a odmastí. Pozor na povlak.

2.3.3 Demontáž míchadla na otevřené nádrži
1.
Míchadlo pomaloběžné s dlouhými a několika míchacími nástroji na hřídeli v pootočení o 90o je vhodné demontovat jako celek i s nosným ramenem. Odpojení hřídele se lépe provádí po otočení hřídele nahoru.

2.
Rozpojení šroubového spojení spojky motoru s hřídelem se provede podle čl. 2.3.2 – 1,5,4 Následně se rozpojí šroubový spoj mezi motorem a nosným ramenem.

2.4 Instalace míchadla po opravě

Kompletace míchadla po opravě se provádí opačným postupem, jako demontáž uvedená v čl. 2.3.

Ke spojení dílů se používají odpovídající původní očištěné a namazané nerez-šrouby, s podložkami a pérovkami. Neopomenout nanesení silikonové těsnící pasty na očištěné plochy spojky a míchacího hřídele. Opatrnost k plastovým povlakům dílů, pozvolné dotahování šroubů při spojení pohonné jednotky s míchacím hřídelem, aby nedošlo ke kmitání hřídele při chodu míchadla.

3. OBSLUHA  

3.1 Všeobecně

Samostatné míchadlo nevyžaduje při provozu obsluhu. Obsluhu je nutno provádět v souladu s provozním řádem, zpracovaným uživatelem pro technologickou nádrž (linku), do které je míchadlo instalováno.

Při provozování míchadla je nutno dodržet následující základní zásady:

1.
Míchadlo je možné používat pouze pro technologii a procesy, pro které je určeno. Při změně technologického využití je nutno předem konzultovat nové provozní podmínky s dodavatelem.
2.
Je nutno zamezit poškození plastického povlaku aktivních částí míchadla účinkem nárazů tuhých předmětů

3. Musí být zajištěno, že nedojde k vniknutí vody do motoru míchadla (zejména při čištění a oplachu nádrže, ke které je míchadlo instalováno).
4.
Obsluhující pracovníci nesmí provádět na míchadle údržbářské práce, ale pouze úkony, které jim stanoví rozsah práce.
3.2 Kontrola provozu
V průběhu provozu míchadla je nutné kontrolovat, zda nedochází k uvolnění šroubových spojů a ke kmitání míchacího hřídele nebo pohonné jednotky nebo k přehřívání převodovky pohonné jednotky. V případě zjištěné závady je nutné míchadlo odstavit a odstranit závadu. 

4. ÚDRŽBA

4.1 Všeobecně

Údržba míchadla spočívá v kontrole upevnění míchadla na nádrž, kontrole chodu míchacího hřídele, kontrole a údržbě pohonné jednotky a  celistvosti plastového povlaku kovových částí. 

4.2 Kontrola upevnění míchadla, kontrola chodu míchacího hřídele

.................................................................

4.3 Kontrola a údržba pohonné jednotky

4.3.1 Elektromotor 

Motor nevyžaduje po dobu životnosti žádnou údržbu. Doba životnosti je cca. ...... provozních hodin. 

4.3.1 Převodovka (u typů PSM-S, PSM-P)

Životnost převodovky je cca. 8000 provozních hodin. Je nutno kontrolovat teplotu převodovky, která nesmí přestoupit 85 oC a provádět ve stanovených intervalech výměnu oleje.  

	Typ převodovky
	Náplň oleje
	Typ oleje
	Interval výměny

	HARI I
	0,4 l
	PP 90
	4000 provozních hodin nebo 2 roky

	HARI II
	1,8 l
	PP 90
	

	SP
	0,15 l
	PP 90H
	


4.4 Celistvosti plastového povlaku kovových částí

Celistvost plastového povlaku je nutno kontrolovat vizuálně. Při zjištění poškození povlaku je nutno .....................

Je nutno kontrolovat 

5. INTERVALY KONTROLY A ÚDRŽBY

	Činnost
	Interval kontroly

	vizuální kontrola – upevnění šroubů, kmitání míchadla
	1 x denně

	kontrola teploty převodovky
	1 x denně

	výměna oleje
	viz. čl. 4.3.1

	kontrola plastového povlaku
	1 x za rok


6. VYHLEDÁVÁNÍ A ODSTRAŇOVÁNÍ PORUCH

	Porucha
	Způsob odstranění
	Poznámka

	uvolnění šroubových spojů
	
	

	kmitání míchacího hřídele
	
	

	vypínání teplotní ochrany motoru
	
	

	přehřívání převodovky
	
	

	porušení plastového povlaku
	
	


7. BEZPEČNOSTNÍ POKYNY

Míchadlo smí obsluhovat pouze osoba tělesně i duševně způsobilá, seznámená s tímto návodem k použití  a s místním provozním předpisem vztahujícím se k použití míchadla v technologickém procesu. Za obsluhu jsou považovány i činnosti týkající se montáže a demontáže míchadla, jeho údržby a uvedení do provozu.

Při práci je nutno používat ochranné pomůcky vyplývající z typu technologického procesu, pro který je míchadlo použito - hrozí RIZIKO ZPŮSOBENÉ KONTAKTEM OBSLUHY S MÍCHANOU KAPALINOU.

Při manipulaci s míchadlem je nutno dbát zvýšené opatrnosti – při nesprávné manipulaci hrozí RIZIKO ZTRÁTY STABILITY MÍCHADLA A RIZIKO TŘENÍ NEBO ODŘENÍ.

Činnost na elektrických částech míchadla smí provádět pouze osoba s odpovídající kvalifikací dle vyhlášky č. 50/1978 Sb..

Je zakázáno přibližovat se k pohyblivým částem míchadla (míchací hřídel a nástroj), pokud je míchadlo v provozu – hrozí riziko VTAŽENÍ NEBO ZACHYCENÍ.

Míchadlo je nutno do nádrže instalovat tak, aby při provozu nebyly pohyblivé části míchadla (míchací hřídel a nástroj) přístupné obsluze - hrozí riziko VTAŽENÍ NEBO ZACHYCENÍ

Míchadlo je nutno instalovat do nádrže a provozovat tak, aby při provozu nebyla obsluha ohrožena odstřikem míchaného média – hrozí riziko VYSTŔÍKNUTÍ MÍCHANÉHO MÉDIA.

Rychlá míchadla se doporučuje instalovat pouze do uzavřených nádrží. 

8. SERVIS

Servis míchadel zajišťuje ASIO spol.s r.o.
7. NÁHRADNÍ DÍLY

Náhradní díly dodává ASIO spol. s r.o.
9. DOKUMENTACE DODÁVANÁ S MÍCHADLEM

- Návod k používání. Procesní svislá míchadla PSM (PSM-R, PSM-S, PSM-P)

10. SEZNAM POUŽITÝCH NOREM A PŘEDPISŮ

Typová řada procesních svislých míchadel PSM splňuje následující normy a předpisy, které se na ni vztahují:

NV 168/1997 Sb.

NV 169/1997 Sb.

NV 170/1997 Sb.

ČSN EN 60204-1

ČSN EN 292-2

ČSN EN 50081-1
ČSN EN 55014-1

ČSN EN 55014-2

                                                                                                                                            Příloha č.1

	Procesní svislá míchadla PSM – R
	      katalog. list .................. str.1          

	Základní technické parametry

	katalog.číslo
	katalog.označ.
	obchodní označ.
	Výkon (kW)
	Otáčky míchadla (1/min)
	Délka míchacího hřídele (m)
	Míchací nástroj
	Míchaný objem*

  (m3)

	
	
	
	
	
	
	typ
	průměr (m)
	

	
	PSM-R/0,18- 
	
	0,18
	900
	0,5 až 1,0
	
	
	0,1 až 0,3

	
	PSM-R/0,25- 
	
	0,25
	890
	0,8 až 1,0
	
	
	0,3 až 0,5

	
	PSM-R/0,37- 
	
	0,37
	910
	0,8 až 1,2
	
	
	0,5 až 0,8

	
	PSM-R/0,55- 
	
	0,55
	910
	0,8 až 1,2
	
	
	0,8 až 1,0

	
	PSM-R/0,55- 
	
	0,55
	1380
	0,8 až 1,2
	
	
	0,8 až 1,0

	
	PSM-R/0,75- 
	
	0,75
	940
	0,8 až 1,6
	
	
	1,0 až 1,5

	
	PSM-R/0,75- 
	
	0,75
	1380
	0,8 až 1,5
	
	
	1,0 až 1,5

	
	PSM-R/1,1- .
	
	1,1
	930
	1,0 až 1,8
	
	
	1,5 až 2,0

	
	PSM-R/1,1- .
	
	1,1
	1410
	1,0 až 1,6
	
	
	1,5 až 2,0

	
	PSM-R/1,5- .
	
	1,5
	1410
	1,5 až 1,8
	
	
	2,0 až 2,5

	
	PSM-R/2,2- .
	
	2,2
	1440
	1,5 až 2,0
	
	
	2,5 až 3,0

	Pohonná jednotka

	katalog.označ.
	typ motoru
	jm. napětí (V)
	jm. proud (A)
	jm. kmitočet (Hz)
	cos φ (-)
	stupeň krytí (IP)
	jistič M

(A)**
	průřez přívodního vedení (mm2)

	PSM-R/0,18- 
	4AP 71-6s
	3x400
	0,67
	50
	0,70
	IP54
	0,67
	1,5

	PSM-R/0,25-
	4AP 71-6
	3x 400
	0,85
	50
	0,73
	IP54
	0,85
	1,5

	PSM-R/0,37-
	4AP 80-6s
	3x 400
	1,1
	50
	0,73
	IP54
	1,1
	1,5

	PSM-R/0,55-
	4AP 80-6
	3x 400
	1,52
	50
	0,76
	IP54
	1,52
	1,5

	PSM-R/0,55-
	4AP 80-4s
	3x 400
	1,42
	50
	0,76
	IP54
	1,42
	1,5

	PSM-R/0,75-
	4AP 90S-6
	3x 400
	2,1
	50
	0,73
	IP54
	2,1
	1,5

	PSM-R/0,75-
	4AP 80-4
	3x 400
	1,9
	50
	0,73
	IP54
	1,9
	1,5

	PSM-R/1,1- .
	4AP 90L-6
	3x 400
	3,0
	50
	0,75
	IP54
	3,0
	1,5

	PSM-R/1,1- .
	4AP 90S-4
	3x 400
	2,7
	50
	0,80
	IP54
	2,7
	1,5

	PSM-R/1,5- .
	4AP 90L-4
	3x 400
	3,4
	50
	0,82
	IP54
	3,4
	1,5

	PSM-R/2,2- .
	4AP 100L-4s
	3x 400
	4,9
	50
	0,82
	IP54
	4,9
	1,5

	Hmotnost míchadla

	katalog.označ.
	Celková hmotnost  (kg)
	Hmotnost bez držáku motoru (kg)

	PSM-R/0,18- 
	6,8
	5,6

	PSM-R/0,25-
	8,2
	7,0

	PSM-R/0,37-
	12,2
	9,7

	PSM-R/0,55-
	13,2
	10,7

	PSM-R/0,55-
	12,2
	9,7

	PSM-R/0,75-
	17,0
	14,5

	PSM-R/0,75-
	14,0
	11,5

	PSM-R/1,1- .
	20,0
	18,5

	PSM-R/1,1- .
	17,8
	15,3

	PSM-R/1,5- .
	20,0
	15,8

	PSM-R/2,2- .....
	29,0
	24,8

	Specifikace míchacích nástrojů

	Typ
	Popis

	
	

	
	


* .... doporučený objem míchaného média v nádrži

                                                                                                                                            Příloha č.2

	Procesní svislá míchadla PSM – S
	      katalog. list .................. str.2          

	Základní technické parametry

	katalog.číslo
	katalog.označ.
	obchodní označ.
	Výkon (kW)
	Otáčky míchadla (1/min)
	Délka míchacího hřídele (m)
	Míchací nástroj
	Míchaný objem*

  (m3)

	
	
	
	
	
	
	typ
	průměr (m)
	

	
	PSM-S/0,37- 
	
	0,37
	280
	0,8 až 1,0
	
	
	0,3 až 0,4

	
	PSM-S/0,37- 
	
	0,37
	450
	0,6 až 0,8
	
	
	0,2 až 0,3

	
	PSM-S/0,55- 
	
	0,55
	560
	0,6 až 1,0
	
	
	0,3 až 0,5

	
	PSM-S/1,1- 
	
	1,1
	550
	0,8 až 1,2
	
	
	0,4 až 0,6

	
	PSM-S/0,55- 
	
	0,55
	230
	0,8 až 1,0
	
	
	0,3 až 0,4

	
	PSM-S/0,55- 
	
	0,55
	310
	0,6 až 0,8
	
	
	0,3 až 0,4

	
	PSM-S/0,55-.
	
	0,55
	460
	0,8 až 1,0
	
	
	0,3 až 0,5

	
	PSM-S/1,1- .
	
	1,1
	500
	0,8 až 1,2
	
	
	0,4 až 0,6

	Pohonná jednotka

	katalog.označ.
	typ převodovky
	jm. napětí (V)
	otáčky motoru

(1/min)
	jm. proud (A)
	jm. kmitočet (Hz)
	cos φ (-)
	stupeň krytí (IP)
	jistič M

(A)**
	průřez přívodního vedení (mm2)

	
	typ motoru
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,37- 
	HARI-I
	3x400
	1370
	1,05
	50
	0,77
	IP54
	1,05
	1,5

	
	4AP 71-4/5
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,37-
	HARI-I
	3x400
	1370
	1,05
	50
	0,77
	IP54
	1,05
	1,5

	
	4AP 71-4/3
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,55-
	HARI-I
	3x400
	2800
	1,2
	50
	0,85
	IP54
	1,2
	1,5

	
	4AP 71-2/5
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/1,1-
	HARI-I
	3x400
	2840
	2,5
	50
	0,86
	IP54
	2,5
	1,5

	
	4AP 80-2/5
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,55-
	HARI-II
	3x400
	2800
	1,2
	50
	0,85
	IP54
	1,2
	1,5

	
	4AP 71-2/12
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,55-
	HARI-II
	3x400
	2800
	1,2
	50
	0,85
	IP54
	1,2
	1,5

	
	4AP 71-2/9
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/0,55-
	HARI-II
	3x400
	2800
	1,2
	50
	0,85
	IP54
	1,2
	1,5

	
	4AP 71-2/6
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-S/1,1- .
	HARI-II
	3x400
	1380
	2,5
	50
	0,86
	IP54
	2,5
	1,5

	
	4AP 80-4s/3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Hmotnost míchadla

	katalog.označ.
	Celková hmotnost  (kg)
	Hmotnost bez držáku motoru (kg)

	PSM-S/0,37- 
	
	

	PSM-S/0,37-
	
	

	PSM-S/0,55-
	
	

	PSM-S/1,1-
	
	

	PSM-S/0,55- .
	
	

	PSM-S/0,55- .
	
	

	PSM-S/0,55- .
	
	

	PSM-S/1,1- .
	
	

	Specifikace míchacích nástrojů

	Typ
	Popis

	
	

	
	


* .... doporučený objem míchaného média v nádrži

Příloha č.3

	Procesní svislá míchadla PSM – P
	      katalog. list .................. str.3          

	Základní technické parametry

	katalog.číslo
	katalog.označ.
	obchodní označ.
	Výkon (kW)
	Otáčky míchadla (1/min)
	Délka míchacího hřídele (m)
	Míchací nástroj
	Míchaný objem*

  (m3)

	
	
	
	
	
	
	typ
	průměr (m)
	

	
	PSM-P/0,12- 
	
	0,12
	49
	0,4 až 0,6
	
	
	0,06 až 0,15

	
	PSM-P/0,12- 
	
	0,12
	23
	0,4 až 0,6
	
	
	0,08 až 0,2

	
	PSM-P/0,18- 
	
	0,18
	32
	0,5 až 0,6
	
	
	0,1 až 0,3

	
	PSM-P/0,25- 
	
	0,25
	49
	0,6 až 0,7
	
	
	0,2 až 0,3

	
	PSM-P/0,25- 
	
	0,25
	32
	0,4 až 0,8
	
	
	0,1 až 0,4

	
	PSM-P/0,37-
	
	0,37
	49
	0,6 až 0,8
	
	
	0,3 až 0,5

	
	PSM-P/0,37-
	
	0,37
	65
	0,8 až 1,0
	
	
	0,4 až 0,6

	
	PSM-P/0,55-
	
	0,55
	65
	0,8 až 1,0
	
	
	0,6 až 0,8

	
	PSM-P/0,55-
	
	0,55
	98
	0,8 až 1,0
	
	
	0,6 až 0,8

	
	PSM-P/0,75-
	
	0,75
	98
	0,8 až 1,2
	
	
	0,8 až 1,0

	
	PSM-P/0,25-
	
	0,25
	16
	1,5 až 2,0
	
	
	1,0 až 1,5

	
	PSM-P/0,5-
	
	0,5
	32
	1,8 až 2,2
	
	
	1,5 až 2,0

	
	PSM-P/0,75- 
	
	0,75
	32
	2,0 až 2,4
	
	
	2,0 až 2,5

	
	PSM-P/1,1-.
	
	1,1
	32
	2,0 až 2,5
	
	
	2,5 až 3,0

	
	PSM-P/1,5- .
	
	1,5
	32
	2,0 až 2,5
	
	
	2,5 až 3,0

	Pohonná jednotka

	katalog.označ.
	typ převodovky
	jm. napětí (V)
	otáčky motoru

(1/min)
	jm. proud (A)
	jm. kmitočet (Hz)
	cos φ (-)
	stupeň krytí (IP)
	jistič M

(A)**
	průřez přívodního vedení (mm2)

	
	typ motoru
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,12- 
	SP-DHD
	3x400
	1380
	0,45
	50
	0,67
	IP54
	0,45
	1,5

	
	4AP 63-4s/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,12-
	SP-BHD
	3x400
	660
	0,67
	50
	0,61
	IP54
	0,67
	1,5

	
	4AP 71-8/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,18-
	SP-BHD
	3x400
	900
	0,67
	50
	0,7
	IP54
	0,67
	1,5

	
	4AP 71-6s/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,25-
	SP-AHD
	3x400
	1380
	0,77
	50
	0,73
	IP54
	0,77
	1,5

	
	4AP 71-4s/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,25-
	SP-AHD
	3x400
	890
	0,85
	50
	0,73
	IP54
	0,85
	1,5

	
	4AP 71-6/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,37-
	SP-AHD
	3x400
	1370
	1,05
	50
	0,77
	IP54
	1,05
	1,5

	
	4AP 71-4/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,37-
	SP-AHD
	3x400
	910
	1,1
	50
	0,73
	IP54
	1,1
	1,5

	
	4AP 80-6s/14
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,55-
	SP-AHD
	3x400
	910
	1,52
	50
	0,76
	IP54
	1,52
	1,5

	
	4AP 80-6/14
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,55-
	SP-AHD
	3x400
	1380
	1,42
	50
	0,76
	IP54
	1,42
	1,5

	
	4AP 80-4s/14
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,75-
	SP-AHD
	3x400
	1380
	1,9
	50
	0,73
	IP54
	1,9
	1,5

	
	4AP 80-4/14
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,25-
	SP-CZ
	3x400
	690
	1,05
	50
	0,63
	IP54
	1,05
	1,5

	
	4AP 80-8/43
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,5-
	SP-CZ
	3x400
	910
	1,52
	50
	0,76
	IP54
	1,52
	1,5

	
	4AP 80-6/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/0,75-
	SP-CZ
	3x400
	940
	2,1
	50
	0,73
	IP54
	2,1
	1,5

	
	4AP 90-6s/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/1,1-
	SP-CZ
	3x400
	930
	3,0
	50
	0,75
	IP54
	3,0
	1,5

	
	4AP 90-6/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	PSM-P/1,5-
	SP-CZ
	3x400
	940
	3,8
	50
	0,75
	IP54
	3,8
	1,5

	
	4AP 100L-6/28
	
	
	
	
	
	
	
	

	Hmotnost míchadla

	katalog.označ.
	Celková hmotnost  (kg)
	Hmotnost bez držáku motoru (kg)

	PSM-P/0,12- 
	
	

	PSM-P/0,12-
	
	

	PSM-P/0,18-
	
	

	PSM-P/0,25-
	
	

	PSM-P/0,25- .
	
	

	PSM-P/0,37- .
	
	

	PSM-P/0,37-
	
	

	PSM-P/0,55-
	
	

	PSM-P/0,55-
	
	

	PSM-P/0,75-
	
	

	PSM-P/0,25-
	
	

	PSM-P/0,5-
	
	

	PSM-P/0,75-
	
	

	PSM-P/1,1- .
	
	

	PSM-P/1,5- .
	
	

	Specifikace míchacích nástrojů

	Typ
	Popis

	
	

	
	


* .... doporučený objem míchaného média v nádrži

**.... max. hodnota předřazených pojistek na začátku přívodního vedení - 16 A 

	Procesní svislá míchadla PSM - R
	      katalog. list .................. str.2          


	Obrázek míchadla s popisem


	Obrázek příruby držáku motoru včetně příčného ramene  s tabulkou rozměrů


	Schéma připojení k el. síti





Kopie štítku
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